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. Introducéo

As chapas de Ultracompact com tamanho 1620x3240mm, 12mm de espessura,
estdo disponiveis em cinco séries.

Oferecem milimetros inestimdveis de espaco exfra para as maos de
trabalhadores qualificados, proporcionando-lhes mais liberdade
criativa do que nunca.

Essas superficies sdo projetadas para o mundo do mobiliario, desde
superficies horizontais até grandes bancadas de cozinhas e banheiros, onde
podem ser usadas como uma alternativa para materiais como mérmore e
granito, que tém maior preco e maior impacto ambiental.

Gracas ao seu excelente desempenho técnico, as chapas de Ultracompact sdo
ideais para os mais delicados usos, onde é necessario garantir a maxima
higiene e durabilidade.

As virtudes estéticas do grande tamanho. Oferecem uma grande vantagem
arfistica, garantindo a continuidade do material em todas as configura¢des em
tons sofisticados e naturais.

Produto: Calacatta Oro Firenze



ll. O produto

As caracteristicas especiais do Ultracompact

Material ideal para criar superficies horizontais: bancadas de cozinha,
bancadas de banheiros, mesas. Superficie de grés de porcelanato de massa
Unica de 1 2 mm de espessura (0,47 ") no tamanho de 1620x3240mm
(63,7"x127,5") com reforco de fibra aplicado nas costas durante um processo
industrial automatizado. Disponivel em quatro acabamentos de

superficie: Naturale, Lucidato, Soft Touch e Bocciardata.

Ultracompact

O Ultracompact é composto por uma chapa de base, reforcada com um manta
de fibra de vidro aplicada nas costas.

Superficie de processamento: 1620x3240mm (63.7"'x1 27.5")

Espessura nominal: 12 mm (0,47")

Uso do Ultracompact

o Setor de mobilidrio e design de interiores: em bancadas para banheiros e
cozinhas, mesas e mobilidrio em geral.

e Setor de construcdo naval: material de acabamento.

o Setor de constru¢do™": sistemas de revestimento de paredes.

Especificagdes técnicas

Porcelana laminada obtida por moagem Umida de matérias-primas de argila,
granito, rochas metamérticas, com componente feldspético e pigmentos
cerdmicos. Especialmente moldado em compactador e sinterizado a 1200°C,
com queima de géas. Material intrinseco reforcado estruturalmente (manta de
fibra de vidro aplicada nas costas).

Superficie higiénica adequada para o contato com alimentos
Testes de laboratério provaram que o Ultracompact é totalmente compativel
com géneros alimenticios, pois ndo libera elementos em solugo.



Facil de limpar e manter

O Ultracompact é simples, répido e fécil de limpar. Ndo possui requisitos de
manutencdo especiais & medida que o tempo passa. Em geral, tudo o que
vocé precisa para limpar a superficie € 4gua morna e um detergente neutro.

Superficie compacta, sem porosidade superficial (absor¢do de d4gua 0,1% de
valor médio)

A absorcdo de dgua do ULTRACOMPACT é em média de 0,1%.

Estabilidade dimensional
O Ultracompact n3o estd sujeito a variagdes dimensionais de nenhum tipo,
pois tem um baixo coeficiente de expansdo térmica.

Adequado como uma solugdo interna ou externa.
O Ultracompact pode ser usado como superficie para decoracdo interna ou
externa.

Resistente ao calor e altas temperaturas

A superficie cerdmica ndo contém materiais orgénicos e, portanto, sua superfi-
cie ndo é alterada em caso de contato direto com itens muito quentes na cozi-
nha, como potes e panelas e altas temperaturas.

Resistente ao mofo e fungos
O Ultracompact ndo permite que mofo, bactérias ou fungos crescam.

Resisténcia & manchas™*

O Ultracompact ndo é afetado por contato prolongado com produtos comu-
mente

encontrados na cozinha que podem causar manchas, como vinho, café, azeite
ou suco de lim&o, e sua cor ou brilho ndo serdo afetados permanentemente.

Resistente aos detergentes e produtos de limpeza*™
O Ultracompact ndo é afetado no contato prolongado com detergentes
domésticos normais, incluindo os produtos para eliminar a graxa ou cal.



Resistente a produtos quimicos, &cidos, alcoois e solventes™

O Uultracompact ndo é afetado por produtos quimicos, solventes ou
desinfetantes. O Unico produto quimico que pode danificar o produto é o
acido fluoridrico.

Resistente ao choque térmico
Mudangas repentinas na temperatura externa ndo danificardo o Ultracompact.

Resistente ao gelo
A superficie cerdmica do Ultracompact ndo é afetada por quedas de
temperatura ou a formacdo de gelo.

Resisténcia a umidade
A superficie ndo é afetada pela umidade a longo prazo.

Resistente a raios UV, sem alteragdo nas cores
O Ultracompact ndo é afetado pela exposicdo a raios UV e preservara sua
aparéncia original ao longo de sua vida util.

Resistente a flexdo
O Ultracompact possui um alto médulo de ruptura.

Resistente a arranhdes e abrasdo **

O Ultracompact é resistente ao risco e & abrasdo profunda. Suas propriedades
ndo mudam mesmo que sejam submetidas a uso infensivo na cozinha e
limpeza frequente.

** No é garantido para o Ultracompact Lucidato, pois é mais sensivel do que outras superficies de
Ultracompact. No entanto, as superficies Ultracompact Lucidato ainda oferecem um desempenho
similar ou melhor do que outros materiais para bancadas de trabalho.

sk

Soft Touch ndo se destina ao pavimento.
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lll. Especificagbes técnicas para
indUstria de mobiliario

Propriedades fisico-quimicas

Densidade

Absor¢do de dgua

Resisténcia a flexdo

Resisténcia ao gelo

Resisténcia ao calor seco

Resisténcia quimica
Resisténcia quimica
Resisténcia a liquidos frios
Resisténcia a produtos

de limpeza

Resisténcia a abrasdo

Norma/método

EN 14617-1
ASTM C97

EN 14617 -1

EN 14617 2

EN 14617 -5

EN 12722
EN 438-2
par. 16

1ISO 10545-1

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 14617 -4

Ultracompact

2500 kg/m3
(valor médio)

Valor médio
0,1%

50 MPa

(valor médio)
Resistente

5 - Nenhum
efeito visivel até
700°C

Da classe A a B
Resistente

5 - Sem nenhum
efeito visivel,
exceto tinta

5 - Nenhum
efeito visivel

28,0mm



Propriedades fisico-quimicas

Propriedades de higiene

Resisténcia a fungos

Emissdo de chumbo e cddmio

Migrac¢do global

Emissdo de VOC

Resisténcia ao impacto

Resisténcia a luz

Resisténcia ao choque térmico

Resisténcia a manchas

Norma/método

Método CATAS

ASTM GT

ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617 -9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM (1378

Ultracompact

Excelente
(Alto grau de
remogdo de

célula
bacterianas >
99% apods a
limpeza com
defergente sem
bactericidas)

Nenhum
crescimentfo
fungico

0Omg/dm?®

Omg/dm® -
nenhuma
migragao

significativa

Classe A+

francesa

Nenhum dano
400mm valor
médio 3

5 - Nenhum
efeito visivel

Resistente

Resistente



IV. Especificagdes técnicas

Propriedades fisico-quimicas Norma/método Ultracompact
: . Desvio méx. >
Dimensdes - 1620x3240mm EN 14617 -1 1420x3240mm

Valor médio

Peso EN 14617 -1 30 kg/m?

Qualidade da superficie %

ISO 10545-2 > 95%
das pecas livres de defeitos °

Valor médio

Absor¢do de dgua ISO 10545-3 0.1% (< 0.3%)

Valor médio

Absorcdo de dgua ASTM C373 01% (< 0.3%)

Resisténcia & ruptura em > 4000 (amostra

ISO 10545-4

N/amostra 200x300mm de 200x300mm)
Valor médio 50
Médulo de ruptura em N/mm?2 ISO 10545-4 (amostra de
200x300mm)
Dureza na escala Mohs UNI EN 101 Classe:de 5a7
Resisténcia a abrasdo profunda ISO 10545-6 < 175mm?3
Coeficiente de dilatacéo ISO 10545-8 6,6 valor médio

térmica linear/10¢/°C



Propriedades fisico-quimicas Norma/método Ultracompact

Resisténcia ao choque térmico ISO 10545-9 Resistente
Resisténcia quimica ISO 10545-13 Da classe A e B
Resisténcia a manchas ISO 10545-14 Da classe 4 e 5

Resisténcia ao gelo ISO 10545-12 Resistente

Reacdo ao fogo EN 13501 A2 - s1,dO

(rev. 2005)

Produto: Marquina Verona



V. Embalagens e pacotes

2300 760

As chapas de Ultracompact em tamanho inteiro sdo embaladas com grande
cuidado em uma posicdo vertical em cavalete de "A Frame" especialmente
projetado, que pode ser retornado.

O cavalete tem dois pontos de agarrar para mové-los com uma empilhadeira:
"A" ponto de apoio transversal. Espaco no meio de pelo menos 740 mm.
"B" ponto de apoio longitudinalmente.

Formato Pegas/ m2/ kg/ dimensdo/
/mm cavalete cavalete cavalete cavalete

Ultracompact

Full Size XL* 16 84 2000 3320x760
1620x3240 x2000h

1991



A embalagem das chapas Ultracompact com um acabamento brilhante tem
uma camada de protecdo aplicada a cada chapa simples, para preservar a
superficie.

Os elementos em pléstico podem ser removidos usando uma espétula.

A tabela abaixo fornece alguns exemplos de carregamento que variam para o
tipo de veiculo e sua carga.

Cavalete/ o 3
carregamento NT 3 7
h
Chapas/ NR 48 144 144 48
carregamento
2
m?/ mq 252 756 756 252
carregamento
Peso fotal/ g 8460 25380 | 25380 | 8460
chapa+

** O peso bruto méximo carregavel pode ser menor de acordo com as normas de trnsifo em vigor
no pais de destino da mercadoria.




VI. Manuseio e armazenamento

A seguranca é importante ao manusear placas de Ultracompact 1620x3240mm
para que a aparéncia original do material ndo esteja danificada e para evitar a
quebra das chapas por acidente.

Manuseio e armazenamento

O cavalete deve ser carregado simetricamente antes de ser movido para evitar
problemas de instabilidade. O operador deve sempre verificar se as chapas
estdo presas ao cavalete usando as correias adequadas

antes de entar mové-lo.

Tenha muito cuidado ao mover o material, pois as bordas externas das chapas
de Ultracompact ndo estdo protegidas quando sdo carregadas nos cavaletes.

Use uma empilhadeira com capacidade de carga suficiente.

O ponto de presa preferido ao mover as chapas carregadas em um quadro A,
dentro do armazém ou na empresa de processamento, é o ponto de agarrar
lateral "A", isto &, inserindo os garfos no cavalete do lado 3240.

Certifique-se de que a carga esta apoiada com seguranca nos garfos sem
qualquer oscilacdo.

Ao carregar e descarregar dentro/fora de um caminhdo e um recipiente, insira
as garfos no quadro A nos dois pontos de agarrar "A" e "B" conforme indicado
abaixo.

Ao carregar/descarregar e durante os seguintes transportes, mesmo se uma
Unica chapa, fixe o Ultracompact ao cavalete usando tiras de pléstico ou lona.
N&o use para este efeito correntes de metal.

Antes de remover os clipes do material, que o mantem firmemente ancorado
no cavalete, certifique-se de que ele esta colocado em uma superficie sem
qualquer diferenca de nivel que possa causar a queda da chapa.



« Cavalete bifurcado do ponto de presa A, com uma distdncia de pelo menos 740 milimetros

l
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« Cavalete bifurcado do ponfo de presa B, através de comprimento do garfo, pelo menos, 2,80




VIl. Carga/descarga do cavalete
no caminhdo

Quando carregar e descar-
regar cavaletes de um cami-
nhdo, inserir os garfos de
empilhadores para os dois
pontos de presa "A" com
um espaco no meio de pelo
menos 740 mm. Use garfos
que sdo pelo menos 1800
mm ao carregar o cavalete
no meio do caminho.

Para o fransporte seguro
em veiculos, segure os
cavaletes até o fundo da
platalorma de madeira e a
parte superior da estrutura
metélica até a caixa do
caminhgo.

Para esta finalidade, use
tiras apropriadas em poliés-
ter ou material semelhante.
Como no exemplo, ao
carregar vérias filas de cava-
letes, deixar uma distancia
de pelo menos 50 mm L []
entre cada chapa.




Antes de descarregar, verifique sempre como os cavaletes foram fixados no
local, a fim de remover adequadamente esses blocos.

Durante a carga e descarga, o operador deve prestar atencdo a quailquer
pessoa nas imedia¢des e evitar qualquer instabilidade da carga. Por esta razdo,
a carga deve estar sempre em uma posicdo baixa quando ele estd sendo
movido e apenas levantada nas imediacdes do caminh3o.

Um exemplo de carregamento em um caminhdo de comprimento de 13,50 m
mostrado nesse tépico.




VIIl. Carregando/descarregando os
cavaletes de um container

Use um carrinho de paletes ou uma empilhadeira de capacidade 5000 kg com
forquilhas de extensdo (comprimento minimo 2,80 m). Para carregar e descar-
regar material dentro/fora de um container. O operador move o cavalete
carregado, levando e levantando a carga através dos pontos de presa "B".

Ao carregar, verifique se o material esté estével, fixando e apertando os cavale-
tes uns aos outros e a plataforma do caminh3o.

Antes de descarregar, verifique sempre como os cavaletes estdo fixados no
local, a fim de remover esses blocos adequadamente. Fora do container, mova
sempre o material inserindo os garfos nos cavaletes do quadro A no ponto de
presa "A" com um espaco no meio de pelo menos 740 mm.

B
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I
|

7




Manuseio e armazenamento de chapas individuais

Ao desembalar as chapas, por razdes de seguranca, é necessario alternar os
lados ao remover as chapas do cavalete: primeiro um lado e depois do outro.
Isso mantera o equilibrio méximo da carga e assegurara maior estabilidade.

Para mover uma chapa de Ultracompact individual e coloca-la em uma
prateleira ou maquina para processamento, podem ser usados dispositivos de
elevacdo com ventosas, por exemplo, suportados por uma grua ou um
guindaste, depois de verificar que a capacidade méxima de carga

pode lidar com o peso da chapa individual.

As chapas individuais também podem ser movidas usando tiras de lona
revestidas de borracha. O uso de correntes ou cabos de aco ndo é
aconselhével, pois podem danificar o material. Ao mover chapas de

Ultracompact individuais com alicates polidos, use alcas revestidas de
borracha.

e Exemplo de manuseio com guindaste e ventosas:

n:
| b
:l }
mi:

L[ 1s




As chapas de Ultracompact podem ser armazenadas no estoque em suportes
adequados e estruturas de metal, tais como prateleiras ou cavaletes, desde
que a superficie onde o material ird descansar numa posicdo vertical seja
protegido com madeira, borracha ou pléstico.

O cavalete também pode ser usado para o armazenamento




IX. Controle de qualidade

Compostas de matérias-primas naturais, as chapas de Ultracompact sdo
cuidadosamente produzidas e selecionadas seguindo estritamente os padrdes
de alta qualidade que a Potenza tem como meta.

Os beneficiadores devem realizar uma inspec&o visual da chapa antes do
processamento e apds uma cuidadosa limpeza da superficie da chapa.

Quaisquer deformidades que possam ser notadas, devem ser comunicadas
antes do processamento.A Potenza ndo aceitard quaisquer reclamacdes ou
contestacdes depois do produto processado e/ou instalado.

Tamanho

O termo "full size" refere-se & chapa no final do ciclo de producdo e sem
refificacdo. Este é o tamanho destinado ao processamento, uma vez que o
processador tem a possibilidade de otimizar todos os possiveis padrdes de
corte de acordo com o design desejado e a seu critério.

Cada chapa pode ser usada para obter o tamanho 1620x3240 mm,
correspondente & superficie Util faturada.




Espessura

12mm

+/- 0.5mm

Planicidade

Para verificar corretamente a planicidade, coloque uma chapa individual de
Ultracompact em uma superficie de referéncia perfeitamente horizontal e
estével, por exemplo em metal. N3o realize esta verificagdo com a chapa na
posicdo vertical.

A planicidade é medida usando uma haste de aluminio e um medidor de
espessura, medindo o ponto em que hd a maior curvatura.

+/-2mm




Tom

As chapas Ultracompact sdo fabricadas industrialmente a partir de
matérias-primas naturais. Embora ndo sofram grandes variacBes na superficie,
como uma pedra natural, pode haver pequenas diferencas na cor.
Consequentemente, o processo de producdo da Potenza envolve uma fase
cuidadosa de selecdo para dividir e marcar as diferentes tonalidades
resultantes de um Unico lote de produc¢do, garantindo que o produto esteja
sempre em conformidade com as margens de qualidade estabelecidas pela
marca.

Cada embalagem pode conter tons ligeiramente diferentes no mesmo lote,
conforme indicado na etiqueta em cada chapa. Verifique a uniformidade de
cor ao usar mais de uma chapa no mesmo projeto. Cada produto possui um
lote, no caso de repeticdo do mesmo a Potenza procurara fornecer o material
disponivel em estoque com o tom de cor mais préximo das chapas
previamentes compradas

Superficie

A Potenza classifica as chapas de Ultracompact em trés categorias distintas
baseadas na qualidade de superficie. De acordo com a legislacdo do setor
cerdmico, os controles de superficie da cerdmica Laminam sdo realizadas
visualmente nas condicBes que se seguem:

e Distancia: Observado a olho nu a uma distancia de 1 metro
e lluminacdo: Chapa posicionada sob fonte de luz 300 lux
e Angulo: vista ortogonal da superficie cerdmica

A empresa aceita pedidos para Q2 e produtos de suporte técnico somente
depois de ter verificado a disponibilidade efetiva de tais materiais em estoque
no momento da solicitagdo.



Q1 - Primeira escolha
Esta categoria inclui as chapas de Ultracompact que satisfacam as seguintes
tolerancias de superficie:

Qualidade Q1 - Ultracompact - formato “full size"XL manchas de superficie e
rugosidade

e Méx. de 6 pontos por placa de cerdmica
no tamanho 1620x3240mm

e Raio de mancha: T mm

e Max. de 5 pontos por placa de
cerdmica no tamanho
1620x3240mm

e Raio de mancha: 1 mm

« Distancia entre um ponto e outro: ndo
inferior a 70 cm

e Méx. de 12 pontos por placa de
cerdmica no tamanho
1620x3240mm
e Raio admissivel: 2 mm

Nota: a possivel presenca de linhas finas ou ligeiras faixas contrastantes sdo consideradas uma
caracteristica do produto, e, por conseguinte, sdo admitidos na primeira escolha (Q1)

Q2 - Segunda escolha

As chapas Ultracompact com arranhdes, faixas, cantos quebrados e/ou fissuras
podem no entfanto ser utilizadas para obter uma superficie continua de pelo
menos 1000x3000mm (60% de superficie minima utilizavel continua), o produ-
to é designado como segunda escolha (Q2). Esta superficie minima

garantida de 1000x3000mm n&o estd marcada na chapa.




ST - Suporte Técnico

As chapas Ultracompact com cantos arranhados, quebrados e/ou fissuras que
ndo podem ser utilizados para obter uma superficie continua de pelo menos
1000x3000mm estdo destinados para o suporte técnico (ST).

** Produfos Suporte Técnico ndo garantem os padrées ou esfruturas dos produtos Pofenza indicados
na lista de precos.



X. Projeto

Distancia minima das bordas

No projeto de uma bancada de cozinha, manter a uma distancia minima de
50mm furos e recortes a partir da borda exterior. A mesma distdncia minima
deve ser mantida entre aberturas adjacentes.

\L min 50 mm

@)

T
J  —lzen

/l\ min 50 mm

Angulos internos

Para criar 4ngulos internos e aberturas, criar um ponto de pelo menos 5 mm
no angulo para distribuir as tensdes, como é feito geralmente ao trabalhar
pedra, mdrmore e materiais fabricados.

Embora ndo seja recomendado, dngulos de 90° internos podem ser obtidos
utilizando um processo a jato de dgua. Este acabamento aumenta a
possibilidade de rachaduras durante o processamento, manuseio, transporte e
instalacdo da bancada, e a instalacdo posterior das vérias bases de cozinha.




Xl. Instalacdo de pias e fogdes

O Ultracompact pode ser processado para atingir diferentes configuracdes
para pias e fog3es.

eInstalagdo sobreposta:

R Correspondente 8 montagem e
tipo de processamento
mais convencional e simples, com
uma borda saliente de alguns
milimetros, acima do topo do
trabalho.

eInstalagdo encaixada:

Instalacdo de

encaixe superior ndo deixa bordas
sobrepostas e a placa é montada
numa ranhura de alguns
milimetros de profundidade
feitos na parte superior,
dependendo da espessura da
borda da bancada ou placa a ser
montada na parte superior. E uma
solu¢do mais prética para a
limpeza, mas é mais complicado
para se adequar.

eInstalagdo inferior:

Usado para cubas, esta solucdo
garante a uniformidade da
superficie superior de trabalho,
pois ndo tem arestas. Limpeza e
higiene também sdo mais répidas
e simples, pois ndo hé espacos
para captfurar poeira e sujeira.




As chapas de Ultracompact devem ser processadas para a obtencdo das
aberturas e devem ser feitas apds cuidadosa verificacdo de medidas de
usinagem enumerados na folha de dados do produto especifico para ser
instalado dependendo do modo de instalacdo. Recomenda-se que uma
distdncia minima de 2 mm entre a pia ou a placa e a borda do Ultracompact
para as diferentes expansdes térmicas.

No caso da montagem de uma pia pré-fabricada abaixo da parte superior, é
necessério chanfrar a extremidade da chapa de Ultracompact ao redor do
furo.

Ao encaixar a pia pré-fabricada e/ou a placa de protecdo nas bordas com
silicone, vedacdo adesiva ou um produto equivalente. Use uma ou duas
barras de suporte para suportar pias, fixadas no quadro da unidade, para
evitar tensdes na bancada.

Junta de parede
Instale a bancada a uma distancia de 2-3 mm da parede

Junta “L" e topo

Ao criar bancadas em forma de "L", é aconselhavel encaixar as chapas usando
um padrdo reto. Ao instalar a bancada, a unido entre as duas placas com
silicone. Nao é recomendada uma junta diagonal.

Em caso de acabamentos que tenham um padrdo ndo uniforme e/ou com um
padrdo de direcdo, faca uma verificacdo preliminar das pecas ao juntar para
torna-las compativeis, tanto quanto possivel.
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Xll. Saliéncias e extensdes de mesa

A produc¢do de balancos usando chapas de Ultracompact foi testada com a
norma EN 1730: 2012 Méveis - Mesas métodos de ensaio para a determinacdo
da estabilidade, resisténcia e durabilidade

Em uma configuragdo de um tampo de mesa 800mm

800mm 350mm 6,5mm




Testes superados

Carga aplicada de 50 mm a parte da borda: 1000 N

Fadiga 10000 ciclos, aplicada carga de 300 N

Impacto 10 pancadas, 25kg de peso, caindo 180 milimetros de altura

Quaisquer vdos maiores deverdo ser testados pelo produtor.

Se a mesa tem extensdes, use a mesma chapa Ultracompact tanto no tampo da
mesa e nas extensdes. Isto assegura a mesma uniformidade de cor e espessura
da mesa. Isso também permite criar continuidade em termos de nivelamento
entre a parte superior e extensdes, no caso de pequenos desvios da chapa
coberta pela tolerancia.

Se as extensdes sdo feitas de placas diferentes, verificar tom, planicidade e
correspondentes gréficos.

Também é aconselhavel obter as extensdes e superior continuamente a partir
da mesma chapa, acima de tudo, se o acabamento tem
uma direcdo preferencial



Posicionamento de pecas durante o processamento
Posicione a chapa de Ultracompact durante o processamento para criar
aberturas e sulcos na parte central da chapa.




XIll. Composicées book match

Artigos “book match” Ultracompact

Os artigos da série Cava consistem em dois padrdes consecutivos, misturados
aleatoriamente na embalagem sem marcacéo.

Neste caso, se a continuidade do padr&o for necesséria para o design
especitico, o processador deve selecionar as chapas no mesmo cavalete.

Os artigos marcados na Lista de Precos pela etiqueta especifica "book match”
referem-se & composicdo "livro aberto'”.

Neste caso, a ordem minima consiste em dois cavaletes para cada artigo: cada
cavalete consiste no mesmo padrdo em uma Unica mancha; As manchas dos
dois cavaletes sdo fornecidas em tons correspondentes.

Cava - Calacatta Napoli Soft Touch/ Calacatta Napoli Lucidato

A assimetria natural entre os graficos envolvidos Book Match é uma
aracteristica intrinseca da composic&o.



XIV. Ultracompact: processamento

Para processar as chapas de Ultracompact pode utilizar maquinas a base de
dgua como no processamento de pedras naturais, médrmores e materiais
sinfetizados. E possivel utilizar bancadas de corte a seco para cortes retos,
como no vidro.

Antes de cortar verificar o estado de manutencdo da maquina, em particular:
e a bancada de trabalho deve estar sélida, resistente, limpa e integra.

e a bancada de trabalho deve estar perfeitamente nivelada

e a bancada de trabalho deve estar livre de qualquer residuo do
processamento anterior e ndo deve estar com irregularidades na superficie.

« o utensilio deve ser adequado para trabalhar ldmina porcelanica e deve estar
em boas condicBes.

Os parametros operacionais, nas variacdes indicadas neste guia, sdo os

recomendados pelos fabricantes das mdquinas e utensilios e por técnicos
especializados, apds testes de processamento, mas sdo, em qualquer caso,
meramente indicativos e devem ser verificados pelo usuério de acordo com os
equipamentos disponiveis, sua experiéncia e o tipo de acabamento a ser

obtido.

Recomenda-se, portanto, que todos os operadores realizem testes praticos
preliminares em uma amostra antes de cortar e processar, testar e programar
adequadamente a mdquina e os utensilios utilizados.

Se o corte é insatisfatério ou a operacdo leva a quebras da chapa, isso deve
ocorrer devido o corte na velociadade incorreta, na pressdo de operacdo ou
na velocidade de rotacdo do utensilio, na planicidade incorreta da superficie
de suporte, movimentos ou vibracBes causados a chapa durante as operacdes,
a escolha incorreta de disco ou utensilio.

IMPORTANTE: Recomenda-se trabalhar em conformidade com as leis locais
e disposi¢des relativas a seguranca no trabalho.



PROCESSAMENTO FINAL/NOTA IMPORTANTE:

Apds o processo de processamento com qualquer tipo de mdaquina, preste
especial atencdo ao manuseio da chapa, em particular se as aberturas ou furos
internos estiverem presentes. Use ventosas apenas se estiver equipado com
um numero suficiente de tomadas, para evitar qualquer flexdo da bancada
processada. Alternativamente, mova manualmente a peca vertical, tomando
cuidado para evitar a tor¢do.

Ultracompact Polido

Limpar a chapa de Ultracompact com ar comprimido para remover qualquer
pé remanescente, dadas as caracteristicas deste tipo de superficie para evitar
o contato ou o arrastamento de objetos metalicos, por exemplo, ndo usar
correias ou correntes para a manipulacéo.

Operagdes de corte a disco

Para cortar, use discos de diamante de boa condicdo adequados para
usinagem de |dmina porceldnica, em maquinas de uso hidraulico.

Podem ser utilizados discos de aros segmentados e continuos.

A chapa deve ser alimentada na mesma direcdo que a rotacdo do disco.

O corte é obtido pela erosdo de uma largura proporcional a largura do disco.
Antes da usinagem, verifique se a bancada de trabalho esté nivelada, em boas
condi¢des e livre de residuos de processamentos anteriores.

Diagrama de corte

O Ultracompact em tamanho "Full Size" tem bordas externas ndo quadradas.
Comece a usinagem requadrando os dois lados. Para obter o tamanho
1620x3240mm, defina o caminho do disco para obter o tamanho do centro da
laminac&o "Full Size".

e
e N ___




Parametros

 Quanto menor for o didmetro do disco, maior é a velocidade de rotacdo do
eixo.

e Quanto menor a velocidade de alimentacdo, maior serd a qualidade do
corte.

e Uma velocidade de alimenta¢do menor garante o acabamento com chanfro
reduzido no topo.

e A velocidade de entrada e saida deve ser sempre 50% menor do que a velo-
cidade nominal de trabalho.

* Posicionamento correto e quantidade de 4gua.

e Um pouco do disco se possivel deve ser exposto, considerando pelo menos
1 mm passando além da espessura da chapa.

e A usinagem bem sucedida seré assegurada se as vibracdes emitidas pelas
operac¢des de corte forem reduzidas ao minimo. Para limitar as vibracdes,
coloque um painel descartével de madeira ou de borracha (por exemplo,
vulcanizado) debaixo da chapa.

« Velocidade de avango




A seguir estdo os parametros recomendados para o processamento.

Ao configurar apropriadamente a méaquina, podem ser obtidos cortes
inclinados da chapa. No caso de vocé realizar um corte de 45 ©, a fim de juntar
duas placas de Ultracompact entdo serd necessério chanfrar a nova aresta.
Nos cortes 45° é possivel utilizar discos de espessura extra para limitar as
vibracdes e reduzir a possibilidade de ruptura da chapa durante o
processamento.

Para cortes "L", antes de tudo, fazer um furo no dngulo, e depois fazer os cortes
refos. A Gltima parte perto do buraco deve ser cortado & m3o usando um
esmeril.




Corte em “L" - sequéncia de processamento

No final de cada fase de processamento e antes da secagem, limpe a
superficie com 4gua limpa.

Para restaurar o disco apds uma série de cortes, use um bloco de aluminio ou
quartzo.




Processamento na mesa de corte

A execucdo de cortes retos sobre o Ultracompact também podem ser
realizados em bancadas utilizadas para placas de vidros, sobre uma bancada
estdvel com um disco de diamante.

ul Taxa de ~
’rrac.ompacf Prootie alimentagao Angulo da
tipo mm/min roda
Cor clara 5 bar 10.000 135-140°
Cor escura 4 bar 15.000 135-140°

O corte é entdo aberto usando alicates de vidro.

Esse tipo especial de processamento requer o corte de tiras de pelo menos 40
milimetros para garantir a abertura do corte. Este tipo de corte reto ndo
permite a realizacdo de aberturas internas.

O corte obtido é reto, mas ndo liso ou com uma espessura uniforme, e deve,
portanto, ser acabado. Esta operacdo pode ser realizada por meio de centros
de usinagem com ferramentas de diamante, de modo a remover em passos
sucessivos o polimento de irreqularidades devido & abertura do corte a seco.
E aconselhavel considerar qualquer abrasdo subsequente do material nos
tamanhos de corte.

Usinagem de controle numérico

O Ultracompact pode ser usinado com méquinas de controle numérico (CNC).
As estacdes CNC mais complexas oferecem a possibilidade de inclinar a
cabeca para criar diferentes tipos de formas e contornos. Esta mdquina é usada
principalmente para obter reentrncias para bancadas e pias, acabamento de
borda para topos embutidos, furos, bordas e cortes curvos.



Ferramentas
A ferramenta utilizada deve ser de diamante e adequada para o
processamento de ldmina porcelanica.

A escolha do utensilio estd ligada ao processamento especifico em questdo.
N&o faca cortes ou furos com oscilacdo da ferramenta.

Durante a usinagem, é importante o uso de dgua em abundancia, tanto dentro
como fora da ferramenta.

Posicionamento das ventosas

Antes de iniciar a usinagem, verifique a aderéncia correta das ventosas na parte
de trds da chapa. Se ndo for satisfatério, use selos mais macios de uma
espessura mais adequada. Se a chapa ndo estiver perfeitamente inclinada, ela
pode se mover, consequentemente tornando a pega inutilizével.

O posicionamento correto das ventosas que suportam a chapa é um aspecto
fundamental para o corte bem-sucedido. Por este motivo, distribua as ventosas
uniformemente para suportar a chapa particularmente perto do corte e abaixo
da parte a ser removida apds o corte. Com a alimentacdo de corte, é
importante evitar qualquer flexdo entre a peca a ser removida e a peca
usinada, pois isso pode causar rachaduras e/ou quebras. Como alternativa as
ventosas, podem ser usadas pincas especiais: neste caso, tenha em mente que
a peca em que a bragadeira estd posicionada ndo pode ser usinada




Processamento top-flush

E aconselhavel proceder ao tratamento de topo antes de fazer o orificio. Faca
o corte para o tamanho e a profundidade necessérios, sequindo as instrucdes
na folha de dados técnicos fornecida com a pia ou aparelho a ser instalado.
Considere o tamanho apropriado do aparelho ou pia para avaliar a largura
do recesso superior.

L o Perfuracdo




Avanco lento
, a 10mm/min
1,800 20-30mm/min a 12mm da
2200 parte inferior,
sem agua
3.000 100
4.000 200
5.000 150
7.000 250
5.000 1.000
5.500 2.000
5.000 1.000
5.500 2.000
3.000 1.500
5.500 3.000

No final de cada fase de processamento e antes da peca ter secado, enxaguar
a superficie com agua limpa. Para restaurar o utensilio apés uma série de
cortes, use um bloco de aluminio ou quartzo.




Processamento com jato de dgua

Chapas de Ultracompact podem ser facilmente cortadas com maquinas de jato
de dgua, este método é usado para todas as operacdes de corte, moldagem
e perfuracdo com alto grau de precis3o.

Verifique se a grade de suporte de metal estd em boas condi¢des e plana, e
que a peca estd adequadamente fixada para evitar que ela se mova, o que
pode comprometer a qualidade do corte. Se a mdquina permitir, também é
possivel cortar a 45° Ao ajustar os pardmetros de usinagem, é possivel obter
uma borda mais nitida ou mais redonda. Para as aberturas na chapa, comece
a cortar dentro do buraco e depois vé4 para o perimetro do corte. Mantenha um
raio minimo de 5 mm para dngulos internos

A.




No final de cada fase de processamento e antes da peca fer secado,
enxaguar a superficie com dgua limpa.

Cor 3500 malha 80 malha 80
800 bar

clara 3800 500 350g/min 150g/min

Cor 3500 500 malha 80 800 bar malha 80

escura 3800 600 350g/min 150g/min

XV. Borda

A borda pode ser cortada usando maquinas automaticas (por exemplo,
polidor de borda, controle numérico) ou manualmente, dependendo do efeito
visual desejado.

Borda reta e chanfragem

A borda reta é o acabamento que mantém visivel a borda da chapa do
Ultracompact. Ela pode ser usada como uma borda perimetral para bancadas
de mesa e bancadas de cozinha, ou para cortar o furo da pia quando a pia é
colocada sob o tampo.




Em seguida, quando necessério, é possivel polir a borda usando uma sequén-
cia de discos abrasivos de diamante, com aumento de tamanho de grdo, em
mdquinas de controle numérico. Para garantir a duracdo do acabamento ao
longo do tempo, a extremidade reta deve terminar com um angulo chanfrado
ou pelo menos 1 mm.

Geralmente, apenas o canto superior deve ser chanfrado, mas em alguns
casos pode ser necessério chanfrar em ambos os lados: neste caso, use um
utensilio que possa executar a operagdo em uma Unica passagem. Para
chanfrar cortes curvos, use uma mdquina CNC com um moedor de 5 eixos. Os
Ultimos passos de polimento e chanfragem podem ser completados por
processamento manual, usando almofadas diamantadas especiais em um
moedor: neste caso, a precisdo do resultado estd ligada a habilidade do
operador.

Outros tipos de bordas

Outros tipos de bordas (tal como boleadas e semi-boleadas) podem ser
obtidas usando serras de perfis especiais montados em méquinas de controlo
numérico. Muitos acabamentos de borda podem, portanto, ser obtidos
usando diferentes serras. A velocidade de operacdo deve ser verificada com
antecedéncia

-




Bordas de 45°
O Ultracompact pode ser usinado para criar juntas continuas para vélvulas de
maior altura do que a espessura do produto, sumidouros e recessos.




Lixamento de fibras

Para melhorar a aparéncia de bordas visiveis, a fibra de reforco pode ser
removida ao longo do perimetro da chapa manualmente usando uma serra
com almofada de diamante. Isso deve ser feito em uma largura maxima de
50 mm da borda externa

XVI. Colagem

Ultracompact: Colagem de bordas

Para a juncdo entre as chapas de Ultracompact, sobre as bordas das chapas ou
partes das mesmas, usar adesivos bi-componentes, normalmente epdxi ou
equivalente. Para um acabamento perfeito, é aconselhével utilizar cola colorida
em um tom mais préximo possivel da cor de base ou do acabamento de
superficie da chapa utilizada. As colas ou colas pré-coloridas com aditivos
especiais para colorantes estdo disponiveis no mercado. Execute a operagdo
de colagem e cumpra os tempos de endurecimento indicados nas fichas
técnicas do fabricante.

Veja abaixo uma selegdo de produtos disponiveis no mercado.

Correspondéncia entre
Adesivos para colar adesivos coloridos,

chapas Ultracompact acabamento Ultracompact

e Folha Técnica de adesivos

Colour Bond (Uso Interno)

Akemi Akepox 5010 (Uso interno) www.akemi.de/en

Cartuchos coloridos

Tenax Powerbond www.tenaxceramica.it

Infegra  Integra Xi Cartuchos Coloridos

Adhesives Infegra ultra (Uso externo) www.integra-adhesives.com



Colagem de Ultracompact em outros materiais

Ao colar o Ultracompact em diferentes materiais, vocé deve considerar:

e as caracteristicas técnicas da chapa e do material escolhido, incluindo a
dilatacdo térmica e a umidade.

e 0 uso do produto acabado, por exemplo, interior ou exterior

Também recomendamos que uma amostra seja preparada para a primeira
colagem, testando a amostra nas condicdes mais severas, de acordo com a
aplicacdo final, para descobrir (e, se necessario, compensar) o comportamento
do material antecipadamente e avaliar a estabilidade do painel de suporte.

Os produtos utilizados podem ser colas bi-componentes de epéxi ou
poliuretano, para garantir o endurecimento total da cola no centro do painel.

NOTA: Remova quaisquer residuos de cola antes do endurecimento com
acetona ou solvente conforme indicado pelo fabricante. Os produtos
bi-componentes (colas, lixivias) sdo dificeis de remover, uma vez endurecidos.
Portanto, ao colar, impedi-los de sujar a superficie da chapa, pois pode ser
impossivel remover residuos e esfregacos, uma vez endurecido.

XVIIl. Tratamentos

Uma vez cortado, o produto j§ ndo oferece a mesma resisténcia & mancha da
superficie através de sua espessura total. Por esse motivo, aconselhamos vocé
a tratar a espessura, por exemplo, bordas visiveis ao longo de bancadas ou
mesas de cozinha, ou ao longo das aberturas da pia, com produtos de
protecdo fransparentes comerciais.

Veja a sequir uma selecdo de produtos disponiveis no mercado:



Ever Shield - leve mudanca

de cor
www.akemi.de/en

Transformer - efeito desbotado

Progress - efeito desbotado
www.tenaxceramica.it
Ager - efeito molhado







XVIIl. Limpeza e manutencao

As chapas Ultracompact sdo limpas com extrema facilidade. No entanto, para
obter melhores resultados, siga as instru¢des abaixo. Para todas as operacdes
de limpeza a sequir, é aconselhével realizar testes preventivos em uma
pequena porcdo de material usando o produto de limpeza que pretende para
garantir que isso ndo prejudique as superficies. Lembre-se que, em geral, é
mais f4cil remover manchas quando feito rapidamente. Marcas e manchas nas
superficies sdo geralmente resultados de uma limpeza incorreta e
aprofundada. Em nenhuma circunstancia, use &cido fluoridrico ou produtos
que contenham é&cido fluoridrico.

Limpeza depois da usinagem/instalagao

As instrucBes dadas neste pardgrafo sdo vélidas para todos os acabamentos
em Ultracompact. E fundamental garantir uma limpeza correta apés o
processamento e/ou a instalacdo, se isso for mal feito ou de forma incorreta,
pode causar marcas que comprometam a limpeza didria. Apés cada operagdo
de corte em maquinas a jato de dgua, cortadores de disco ou méquinas de
controle numérico, limpe a superficie da chapa com muita 4gua para remover
os residuos de processamento e, em seguida, secar com um rodo ou limpador
de vidro. Ndo armazene nenhum material processado pela méquina quando
molhado. Para eliminar quaisquer residuos de poeira apds o processamento,
recomendamos lavar o produto usando um detergente & base de 4cido.
Depois de processar e colar o material, limpe a superficie cerdmica para
remover quaisquer contaminantes (patinas, residuos de cola...) que possam
estar presentes.

Uma vez catalisados, os produtos bi-componentes (adesivos, emplastros etc.)
e produtos & base de silicio sdo dificeis de remover. Durante o estagio de
colagem, é importante evitar que sejam espalhados sobre a superficie da
chapa, pois a remocdo de residuos e esfregacos endurecidos nem sempre é
possivel. E necessério limpar as chapas e remover qualquer desses residuos
antes de a cola ter endurecido completamente. Limpe as 4reas afetadas
usando um pano macio umidecido com acetona ou solvente, conforme
indicado pelo fabricante da cola. Se necessario, recomendamos proteger a
superficie da chapa antes de aplicar cola, com uma pelicula plastica ou fita
adesiva em borracha. Além disso, limpe a superficie da chapa apds a
instalagdo com agua e detergente neutro usando uma esponja ou um pano
Umido. N3o use substancias abrasivas ou equipamentos.



Limpeza e manuten¢do Ultracompact | Rotina

Geralmente, para limpeza didria de Ultracompact, use dgua quente e
detergentes neutros, se necessério, com um pano macio. Siga as instrucdes
dadas no pacote de detergente. Enxaguar com muita dgua e secar a superficie
com um pano macio. Para evitar manchas, ndo use produtos que contenham
cera. As manchas ndo removidas prontamente podem deixar tracos mais ou
menos visiveis na superficie, de acordo com a tolerancia do tipo especifico de
acabamento.

Para remoc¢do de manchas ou particularmente residuos resistentes da
superficie do ULTRACOMPACT, limpe primeiro com dgua quente e detergente
neutro. Se isso ndo for suficiente, utilizar técnicas de limpeza cada vez mais
incisivas e produtos especificos, dependendo da mancha, incluindo:

e N3o-abrasivos detergentes de pH neutro

e Detergentes abrasivos ligeiramente

o Acido ou detergentes alcalinos

e Detergentes a base de solventes

E fundamental cumprir as informag¢des dadas nas folhas de dados técnicos e os
rétulos dos produtos.

Agente da mancha Tipo de Produto
detergente
Café. chd, molho de
tomate, aceto balsdmico,
vinagre, lim&o, Coca Cola, Limpar com
vinha tinto, cerveja, agua corrente
leite quente
Manteiga, suco de frutas,
marmeladas e cosméticos
Gorduras e sustancias oleosas Defergen’retneu’rro, FilaPS
1 agente
ceras e marcas metélicas ;
desengordurante Fila Deterek
Residuos de calcérios Detergente de De’rergten’re
ceras e marcas metdlicas base acida descalcificante
: Acetona, dgua
Tinta, marcador Detergente de e

e esmalte base acida raz e thinner



Limpeza e manuten¢do do Ultracompact acabamento Lucidato

Devido ao processo de producdo, as superficies de Ultracompact Lucidato sdo
mais sensiveis a manchas, produtos quimicos e arranhdes do que o
acabamento "fosco” correspondente, mas sdo, de qualquer modo,
compardveis aos materiais concorrentes disponiveis no mundo do mobiliario.
Por este motivo, é aconselhavel seguir os métodos de limpeza descritos nos
parégrafos a sequir para manter a aparéncia original da superficie. As manchas
ndo removidas prontamente podem deixar tracos mais ou menos visiveis na
superficie, de acordo com a toleréncia do tipo especifico de acabamento.

Rotina

Geralmente, para limpeza didria do Ultracompact Lucidato use dgua quente e
detergentes neutros, se necessério, com um pano macio. Siga as instrucdes
dadas no pacote de detergente. Enxaguar com muita dgua e secar a superficie
com um pano macio. Para evitar manchas, ndo use produtos que contenham
cera. N3o arraste objetos como loucas, panelas, facas ou eletrodomésticos
diretamente na parte superior. Use placas de corte ao cortar, assentos de
panela, colocar jogos americanos. N3o use esponjas abrasivas.

Ao derramar liquidos (caté, cha, vinho tinto, etc.) limpe rapidamente a
superficie com um pano absorvente. Ndo use esponjas abrasivas ou produtos
como detergentes com particulas abrasivas. Nao utilize detergentes alcalinos
(acima de 11) para limpeza. Vocé pode usar dgua sanitéria para remover as
manchas mais dificeis. Umedeca um pano macio com 4gua sanitéria e esfregue
a superficie por alguns segundos. A maioria das manchas desaparecerd 2/3
minutos apds a aplicacdo. Alternativamente, coloque o detergente diretamente
na superficie. Deixe o detergente no lugar por no méaximo 10 minutos. Em
seguida, enxdgue, sempre e em qualquer caso, cuidadosamente com muita
dgua e depois seque a superficie. Se necessario, repita vérias vezes o
procedimento de limpeza. Podem ser utilizados produtos &cidos, tais como
removedor de calcério.



XIX. Restauracdo de supericies

Se as superficies ficarem danificadas ou quebradas durante o uso da bancada,
dado as caracteristicas técnicas e mecanicas especificas do grés de
porcelanato e dos materiais cerdmicos, geralmente ndo é possivel fazer
desaparecer completamente esses defeitos, como pode ser feito com outros
produtos.

Embora ndo seja aconselhével, as chapas podem ser restauradas usando colas
epoxi bi-componentes de uma cor semelhante & da chapa de Ultracompact,
embora com diferentes propriedades e acabamentos da superficie original.
As informacBes e os dados fornecidos neste Guia Técnico foram elaborados de
acordo com nossa melhor experiéncia, nosso melhor conhecimento técnico e
o dos nossos parceiros técnicos, com base nos casos mais frequentes
registrados durante o processamento das chapas. Dadas as muitas e

varigveis situa¢des que podem surgir, este Guia Técnico deve ser considerado
meramente indicativo e, portanto, antes de prosseguir com as aplicacdes, os
testes de usinagem preliminares devem ser realizados.

PARCEIROS TECNICOS

Maquinas

INTERMAC - BIESSE SPA
DENVER SPA

PRUSSIANI ENGINEERING SPA

Utensilios e discos

ADI SPA

DIAMUT - BIESSE SPA
ITALDIAMANT SPA
MARMOELETTROMECCANICA SRL
TECNODIAMANT SRL

TYROLIT VINCENT SPA

Adesivos e produtos de acabamento
AKEMI GmbH

INTEGRA ADHESIVE INC

TENAX SPA
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SUPERFICIE ULTRACOMPACTA

ESPIRITO SANTO
Rodovia - ES 489 - Ricardo Barbieri, s/n® Cérrego do Oleo - Cachoeiro de ltapemirim

+55 (28) 3511 4701 | +55 (28) 9 9950 6454

RIO DE JANEIRO

Estrada dos Bandeirantes, 3966 - Curicica - Rio de Janeiro

+55 (21) 3342 0517 | +55 (21) 2441 0131

Avenida Ayrton Senna, 2150, Bloco H, Loja 106 - Casa Shopping - Rio de Janeiro
+55 (21) 2431-4943 | (21) 99587-0877

Rodovia Amaral Peixoto, 955 - Vista Alegre - Sdo Gongalo

+55 (21) 3605 8439 | +55 (21) 3605 8718

SAO PAULO

Rua Dom Pedro Henrique de Orleans e Braganga, 958 - Vila Jaguara - Sdo Paulo
+55 (11) 3621 4899 | +55 (11) 94139 1227

Alameda Gabriel Monteiro da Silva, 484 - Jardim América - S&o Paulo

+55 (11) 3443 0913 | +55 (11) 93401 8983

Avenida Luiz Maggioni, 2125 - Distrito Empresarial - Ribeirdo Preto

+55 (16) 3190 0220

PORTUGAL
Rua Industrial dos Fontiscos, 02 - Santo Tirso - Porto

+351 252 021 610

www.ultrapotenza.com | www.bdmgrupo.com



